Superintendéncia da Imprensa
Oficial do Estado de Mato Grosso

ATA DE REGISTRO DE PRECOS 014/2022/SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAQ
PROCESSO SIAG Nt 407.401/2021/SECRETARIA DE ESTADO DE PLAMEJAMENTO E GESTAC.
PROCESSD SIGADOC N2 SEPLAG-PRO-2022/07545

PREGAD ELETRONICO: N° 009/2022/SECRETARIA DE ESTADD DE PLAMEJAMENTO E GESTAD.

Pelo presente instrumento, o Estado de Mato Grosso, através da SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAQ, inscrito no
CMP)/MF n% 03.507.415/0004-97, com sede na Rua C, Centro Politico Administrativo, Bloco ll, CUIABA/MT - CEP: 78.04%-005, neste ato
representado pelo Senhor Secretario de Estado de Plangjaments e Gesto BASILIO BEZERRA GUIMARAES DOS SANTOS, brasileiro,
divorciado, portador da cédula de identidade n.2 793306 SS5P-MT e do CPF sob n.® 630.581.111-34 e pela Secretaria Adjunta de
Aguisicdes Governamentais KATIENE CETSUMI MIYAKAWA PINHEIRO, brasileira, casada, portadora da cédula de identidade n.2 1339591-
2 SSP/MT e do CPF sob n.2 001.817.961-47, RESOLVEM REGISTRAR OS PRECOS das empresas abaixo relacionadas, nas guantidades
estimadas e indicadas abaixo, de acordo com as classificacbes obtidas nos lotes, atendendo as condigdes, as especificacbes técnicas e
as propostas oferecidas na licitacdo requlamentada pelo edital e anexes do PREGAC ELETRONICO N2 DO9/2022/SERLAG, do tipo MENOR
PRECO GLOBAL POR LOTE, PROCESSO ADMINISTRATIVO N2 407401/2021/5EPLAG, independentemente de transcrigbes, constituindo
esta ATA DE REGISTRO DE PRECOS documento vinculativo e obrigacional as partes.

MILANFLEX INDUSTRIA DE COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS

EMPRESA
LTDA
CMP| B6.729.324/0002-61
EMDERECO Av. W, n2 301 A, Bairro Distrito Industrial - CEF 78.098-480 - Cuiaba/MT

MOME: Gilmar Francisco Milan
REPRESEMTANTES: CPF: 344.848.171-87

RG: T60.527-7 55P/5C

COMNTATD

{65) 3317-2100
(TELEFONE)

EMDERECO E-MAIL adm@milanflex.com.br/ gilmar@milanmoveis.com.br

Sujeitam-se as partes as normas constantes da Constituicao Federal de 1988, Lei Federal n® 8666/1993 e suas eventuais alteracies, Lei
Federal n? 10.520/2002, Decreto Estadual ne. 840/2017, Lei Complementar n2 1232006, Lei Estadual n? 7.696/2002, sem prejuizo de
outras normas aplicaveis.

1. DO OBJETO

1.1. Esta Ata possui o objetivo de registrar precos dos itens abaixo relacionados, no respective LOTE, para futura e eventual aquisicdo
de mobilidrio (estacdo de trabalho, gaveteiro e painel), para atender os Orgdos/Entidades do Poder Executivo Estadual, conforme
condig@es e especificacdes constantes nesta Ata de Registro de Preco.
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DESCRICAD

MESA EM "I” (L=1400 X 1400 MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADD
COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE
EUCALYPTO E FINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS
SOB PRESSAD, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES POR  FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADD, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXD.
AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 585 KGF/M®,
RESISTEMCIA A TRACAD PERPENDICULAR KGF/CM* = 31,
RESISTENCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM® = 143, RESISTENCIA A
TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDOD COM AS NORMAS
NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR
14810-3 METODOS DE ENSAIQ. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENG
DE ESPESSURA MINIM& DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM
ADESIVOD HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAID
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT A
FIXACAD DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEID DE
PARAFUSOS MAQUINA MG, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM  ZaMAK, E CRAVADAS NO  TAMPO,
POSSIBILITANDO & MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. O ACESSO DO CABEAMENTO AD TAMPO DEVERA DAR-
SE POR MEID DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM,
ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDO, COM TAMFPA
REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS
FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE COMNFECCIONADD COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE  EUCALIPTO E  PINUS  REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E COMNSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAD, COM 1B MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMIMICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADD, SEMI-
FOSCO E ANTI-REFLEXD. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA
DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAD PERPENDICULAR KGF/CM? =
3.6, RESISTENCIA & FLEXAD ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA
& TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM® = 10,2 DE ACORDD COM AS
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS
E MBR 14810-3 - METODOS DE ENSAID. O BORDO QUE ACOMPANHA
TODO O CONTORNC DO PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE
POLIESTIREND COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. A FIXACAD PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEID DE PARAFUSOS OCULTOS  TIPO MINIFIX.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAD AC TAMPO, EM
TUBC DE ACO MEDINDO: 30 ¥ 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE
INFERIOR EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO
DESTA FORMA © USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA
MiMIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACAD COMPOSTA POR
DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X
1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MIMIMA DE
0,6 MM FIXADAS ADS TUBDS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA; E A
OUTRA EXTERMA, COM ESTAMPO PERFURADO © 8 MM EM TODA A
SUA AREA, E REMOWVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLD ATE O
TAMPO DA MESA. TODO O COMJUNTD E SUBMETIDD A UM FRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAD A& BASE DE ZINCO (LAVAGEM
DECAPAGEM - FOSFATIZACAD) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA
EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA & 2200 C, AS
ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLOM

INJETADO, CUJA FUNCAD SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS
DE PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTACAD CENTRAL COMFECCIONADA
COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO,
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FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNO OCQUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DA FIACAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA
CALHA REMOVIVEL, COM FURA(;.E".D FARA ADP.FTAC}EI.D DE TOMADAS
ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS, TODO O CONJUNTO SUBMETIDO A
U M PRE-TRATAMENTO FOR FDSFATIZA'!;AD A BASE DE ZINCOD
(LAVAGEM - DECAPAGEM FDSFATIZAII;.&.D] E FINTURA ELETROSTATICA
EM TINTA EPCXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A
2002 C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLOM INJETADD, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO MELAMINICO MA COR & SER
DEFINIDA.

PAINEL DE VIDRO TEMPERADC LAPIDADO E POLIDO PARA ESTACAO
DE TRABALHO, COM ESFESSURA MINIMA DE 08 MM COM APLICACAD
DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1400MM X 350MM. A FIXACAO
PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA SER POR
MEIZ DE SUPORTE METALICO TIPO "U" COM AJUSTE DE ESPESSURA
OuU QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIQ DE CANTOMNEIRA. PARA
SER UTILIZADA MAS MESAS EM “L (L=1400 X 1400 MM, F=T700 MM,
A=740 MM PARA FORMAR ILHAS DE 02 OU 4 ESTN;I:fIIEE.

MESA EM “I” (L=1200 X 1200 MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPOD CONFECCIONADD
COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE
EUCALYPTO E FINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS
SOB PRESSAD, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES POR  FILME TERMO-PRENSADC DE MELAMINICC COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXOD,
AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 585 KGF/M®,
RESISTENCIA & TRACAD PERPENDICULAR KGF/CM: = 31,
RESISTENCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM?® = 143, RESISTENCIA A
TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS
MBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E MBR
14810-3 METODOS DE ENSAID. O BORDOD QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENG
ESPESSURA MINIMA DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM
ADESIVOD HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAID
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A
FIXACAD DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEID DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADDS EM BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM  ZAMAK, E CRAVADAS NO  TAMPO,
POSSIBILITANDO A MOMNTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. O ACESSO DO CABEAMENTO AQ TAMPO DEVERA DAR-
SE POR MEID DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM,
ACABADOS COMPASSA CABDS DE PVC RIGIDO, COM TAMPA
REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS
FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONADD COM
CHAFAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE  EUCALIPTOE PINUS  REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDOD EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MiNIMA
DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAD PERPENDICULAR KGF/CM® =
3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM® = 163, RESISTENCIA
& TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM® = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NER 14810-2 - REQUISITOS E
MBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIQ. O BORDO QUE ACOMPANHA
TODO ©CONTORMNO DO PAINEL E ENCABECADC EM FITA DE
POLIESTIREND COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. & FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEID DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO  MINIFIX.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIOMADAS COM TUBDS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAD AQ TAMPO, EM
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TUBO DE ACO MEDINDO: 30 X 20 ¥ 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE
INFERIDR EM CHARA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO
DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA
MiMNIMA& DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACAC COMPOSTA FOR
DOIS TUBOS REDOMDOS VERTICAIS PARALELOS, COM © DE 31,75 X
1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE
0,6 MM FIXADAS 405 TUBOS, SENDO, UMA INTERHA LISA E FIXA; E A
OUTRA EXTERMA, COM ESTAMPO PERFURADD @ B MM EM TODA A
SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNG DO SOLD ATE O
TAMPO D& MESA. TODD O COMJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-
TRATAMENTD POR FOSFATIZACAD A BASE DE ZINCO (LAVAGEM
DECAPAGEM - FOSFATIZACAD) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA
EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2202 C. AS
ESTRUTURAS SAD DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON
INJETADO, CUJ& FUNCAD SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS
DE PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTACAD CENTRAL CONFECCIONADA
COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO,
FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DA FIACAC DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA
CALHA REMOVIVEL, COM FURACAD PARA ADAFTACAD DE TOMADAS
ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDO A
UM  PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAD A BASE DE ZINCO
{LAVAGEM - DECAPAGEM FOSFATIZACAD) E PINTURA ELETROSTATICA
EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A
2008 C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLOM INJETADO, CUJA FUNCAD SERA CONTORMNAR EVENTUAIS
DESNMIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO MELAMIMICO MA COR A SER
DEFINIDA.

FAINEL DE VIDRD TEMPERADOC LAPIDADO E POLIDO PARA ESTA{:E'-LD
DE TRABALHO, COM ESPESSURA MINIMA DE 08 MM COM APLICN:..E\D
DE PELICULA |ATEADA. MEDINDD 1200MM X 350MM. A FIXN;ﬁxD
PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADD SOBRE TAMPO DEVERA SER POR
MEID DE SUPORTE METALICO TIPO "U" COM AJUSTE DE ESPESSURA
OuU QUANDO MONTADD MNA FACE, POR MEIQ DE CANTONEIRA. PARA
SER UTILIZADA MAS MESAS EM “IY (L=1200 ¥ 1200 MM, P=700 MM,
A=740 MM) PARA FORMAR ILHMAS DE 02 OU 4 ESTACOES.

ESTACAD DE TRABALHO EM “X”, COM 04 MESAS EM “I" (L=1400 X
1400 MM, P=T70D0 MM, A=T740 MM), COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS
D E PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E
PINUS  REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAD, COM 25
MM DE ESPESSURA, REVESTIDOD EM AMBAS AS FACES POR FILME
TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADOD, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM
POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M®, RESISTENCIA A TRACAD
FPERFENDICULAR KGF/CM® = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAD ESTATICA
KGF/CM: = 143, RESISTENCIA A TRACAC SUPERFICIAL KGFfCM® =
10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NER 14810-1 TERMINOLOGIA,
MBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM  ADESIVO HOT MELT, COM  ARESTAS
ARREDONDADAS E RAID ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM
AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEID DE PARAFUSOS MAQUINA MG, FIXADOS EM BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPOD,
POSSIBILITANDO & MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LD. O ACESSD DO CABEAMENTO AQ TAMPO DEVERA DAR-
SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM,
ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDD, COM TAMPA
REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS
FROMTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONADO COM
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CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E  PINUS  REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB  PRESSAD, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADD DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO E ANTI-REFLEXOD. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MiMIMA
DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAD PERPENDICULAR KGF/CM? =
3.6, RESISTEMCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA
A TRACAC SUPERFICIAL KGF/CM: = 10,2 DE ACORDOD COM AS
NORMAS NMBR 14E10-1 - TERMINOLOGIA, NER 14810-2 - REQUISITOS

E MBR 14810-3 - METODOS DE ENSAID. O BORDO QUE ACOMPANHA MILAN,
TODO O CONTORMO DO PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE Rg R$
; UN  MILANFLEX/ 329
POLIESTIRENG COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM 582265 19156518

ADESIVO HOT MELT. A FIKA'!;.E\D FAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEID DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO  MIMIFLX.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIOMADAS COM TUBOS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAD AD TAMPO, EM
TUBO DE ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE
INFERIOR. EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPEMSANDO
DESTA FORMA O USD DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA
MiNIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACAD COMPOSTA POR
DOIS TUBOS REDOMNDOS VERTICAIS PARALELDS, COM @ DE 31,75 X
1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE
0,6 MM FIXADAS AQS TUBOS, SEMDO, UMA INTERMA LISA E FIXAE A
OUTRA EXTERMNA, COM ESTAMPO PERFURADD @ B MM EM TODA A
SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATE O
TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDOD & UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO [LAWAGEM
DECAPAGEM - FOSFATIZACAC) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA
EFOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2202 C. AS
ESTRUTURAS SAOQ DOTADAS DE SAPATAS MWIVELADORAS EM NYLON
INJETADD, CUJA FLINl;.b'-;kD SERA CONTORMAR EVENTUAIS DESMIVEIS
DE PISO. ESTRUTURA DE SLISTENTF\C.'E\D CENTRAL CONFECCIONADA
COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO,
FORMANDO UM DUTO WVERTICAL INTERNO OQUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DA FIA(;.&.D DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA
CALHA REMOVIVEL, COM FLIHA(;.E\'.D PARA ADAPTA'!;.E\D DE TOMADAS
ELETRICAS, TELEFONIA E DADODS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDD A
UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO
{LAVAGEM - DECAPAGEM FOSFATIZACAD) E FINTURA ELETROSTATICA
EM TINTA EPCX| EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A
2002 C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLOM INJETADO, CUJA FLINi;AO SERA CONTORNAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DE FISO. REVESTIMENTD MELAMINICO MA COR A SER
DEFINIDA.

FOCUS

FAINEIS: QUATRO  PAINEIS DIVISORIOS EM VIDRO TEMPERADO
LAFIDADO E POLIDOD, COM AFLICP.';.":".D DE PELICULA JATEADA.
MEDINDO 1400X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X ESPESSURA) . A
leﬁ.{:ﬁ.ﬂ PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA
SER. POR MEIQD DE SUPORTE METALICO TIPO "U"™ COM AJUSTE DE
ESPESSURA OU QUANDD MONTADO NA& - FACE, POR MEID DE
CANTOMEIRA.

ESTACAD DE TRABALHO EM “X", COM 04 MESAS EM “I* {L=1200 X
1200 MM, P=T00 MM, A=T740 MM), COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADD COM CHAPAS
D EPARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD - MDF), SELECIONADAS DE EUCALYFTO E
FINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 25
MM DE ESPESSURA, REVESTIDD EM AMBAS AS FACES POR FILME
TERMO-PRENSADD DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E AMNTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM
POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M®, RESISTENCIA A TRACAD
PERPENDICULAR KEGF/CM® = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAD ESTATICA



KGF/CM? = 143 RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM® =
10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS MER 14810-1 TERMINCOLOGIA,
MER 14810-2 - REQUISITOS E NER 14B10-3 METODOS DE ENSAIO. O
EDORDO QUE ACOMPANHA TODOD O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIREMO DE 2.5 MM DE ESPESSURA
MIMIMA, COLADAS COM  ADESIVO  HOT MELT, COM ARESTAS
ARREDONDADAS E RAID ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM
AS NORMAS ABNT. A FIXACAD DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER
FEITA POR MEID DE PARAFUSOS MADUINA ME, FIXADOS EM BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK, E CRAMADAS NO TAMPO,
POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. O ACESSO DO CABEAMENTO AQ TAMPO DEVERA DAR-
SE POR MEIQ DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM,
ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDD, COM TAMPA
REMOVIVEL, E ABERTURA PRARA PASSAGEM DE CABOS. PAIMEIS
FROMTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONADOD COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DEMSIDADE {MDP),
SELECIONADAS  DE  EUCALIPTO E  PINUS  REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADOD DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEAXTURIZADO, SEMI-
FOSCO E ANTI-REFLEXOD. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MiMIMA
DE 575 KGF/M®, RESISTENCIA & TRA(;.E\D PERFEMDICULAR KGF/CM* =
3.6, RESISTENCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM® = 163, RESISTENCIA
A TF.-'-"-.‘;)'-'-'-.D SUPERFICIAL KGF/CM® = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS MBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS

E MBR 14810-3 - METODOS DE ENSAID. O BORDO QUE ACOMPANHA MILAMN/
TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABECADO EM FITA DE A% Ré
- UM MILAMFLEX/ 375
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM 5.489,85 2.058.693,7
ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FOCUS

FEITA PFOR MEID DE PARAFUSOS OCULTOS  TIPO  MIMIFLX.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIKA(;:&.D AQ TAMPO, EM
TUBO DE ACO MEDINDG: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE
INFERIOR EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPEMZANDO
DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA
MiMIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SLISTENTA'!;AD COMPOSTA POR
DOIS TUBOS REDOMNDOS VERTICAIS PARALELDS, COM @ DE 21,75 X
1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE
0.6 MM FlXADAS ADS TUBOS, SEMDO, UMA INTERMA LISA E FIXAE A
QUTRA EXTERMNA, COM ESTAMPO PERFURADD @ B MM EM TODA A
SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATE O
TAMPO DA MESA. TODO © CONJUNTO E SUBMETIDO & UM PRE-
TRATAMENTO FOR FDSFF\TIZN;AO A BASE DE ZINCO [LAVAGEM
DECAPAGEM - FDEFATIZN;.&D] E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA
EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2202 C. AS
ESTRUTURAS SAD DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON
IMJETADO, CUJA FUNCAC SERA CONTORMAR EVENTUAIS DESNIVEIS
DE PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTACAO CENTRAL CONFECCIONADA
COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO,
FORMANDO UM DUTO WVERTICAL INTERND OQUE POSSIEILITA A
PASSAGEM DA FIACAD DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA
CALHA REMOVIVEL, COM FUF.N;AD PARA ADP.F'TPLCF-'LD DE TOMADAS
ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDOD A
UM PRE-TRATAMENTO POR FDSFATIZAI;&.D A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM FDSF#.TIZN;P-.D:I E PINTURA ELETROSTATICA
EM TINTA EPCXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A
2002 C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLOM IMJETADO, CUJA FUNCAOQ SERA CONTORMAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO MELAMIMICO MA COR & SER
DEFINIDA.

PAINEIS: QUATRO PAINEIS DIVISORIOS EM VIDRO TEMPERADO
LAFIDADO E POLIDD, COM APLICACAC DE PELICULA JATEADA.
MEDINDO 1200X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X ESFESSURA) . A
FIXACAOD PAINELTAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA
SER POR MEIQD DE SUPORTE METALICO TIPO "U" COM AJUSTE DE



ESPESSURA OU QUANDD MONTADO NA FACE, POR MEID DE
CANTOMEIRA.

ESTACAD DE TRABALHO COM 02 MESAS EM “I* (L=1400 X 1400 MM,
P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADD COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DEMSITY PARTICLEBOARD -
MDP), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB  PRESSAD, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO E ANTI-REFLEXC. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE
MEDIA DE 565 KGF/M® RESISTENCIA A TRACAC PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM? = 143,
RESISTENCIA A TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO
COM AS NORMAS MNBR 14810-1 TERMINCLOGIA, MBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAID. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADOD COM
FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA MIMIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A
FIXACAD DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIQ DE
PARAFUSOS MAQUINA MB, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS
CONFECCIONADAS EM  ZAMAK, E CRAVADAS NO  TAMPOD,
POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. O ACESSO DO CABEAMENTO AQ TAMPO DEVERA DAR-
SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM,
ACABADDS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDD, COM TAMPA
REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS
FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONADD COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE {MDF),
SELECIONADAS DE  EUCALIPTO E  PFINUS  REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB  PRESSAD, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDD EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADD DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADD, SEMI-
FOSCO E ANTI-REFLEXD. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MiMIMA
DE 575 KGF/M?*, RESISTENCIA A TRACAD PERPENDICULAR KGFICM? =
3.6, RESISTENCIA & FLEXAD ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA
A TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM: = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS

E MBR 14810-3 - METODOS DE ENSAID. O BORDO QUE ACOMPANHA MILAN,
TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABECADOD EM FITA DE R$ R$
; UN  MILANFLEX/ 468
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MiNIMA, COLADAS COM 2.580,45 1.207.650,E
ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO PAINELESTRUTURA DEVERA SER FOCUS

FEITA POR MEID DE PARAFUSOS OCULTOS  TIPO  MIMIFLX.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIOMADAS COM TUBDS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAQ AD TAMPO, EM
TUBO DE ACO MEDIMDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE
INFERIOR EM CHAPA DE ACO REFPUXADA CURVA, DISPEMSANDO
DESTA FORMA O USD DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA
MIMIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUETENTH'!;AD COMPOSTA POR
DOIS TUBOS REDOMNDOS VERTICAIS PARALELDS, COM @ DE 31,75 X
1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE
0,6 MM FlXaDAS ADS TUBOS, SEMDO, UMA INTERMA LISA E FIXA E A
OQUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADD @ B MM EM TODA A
SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATE O
TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO & UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO [LAWAGEM
DECAPAGEM - FOSFATIZACAC) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA
EFOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2202 C. AS
ESTRUTURAS SAD DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON
INJETADD, CUJA FUN';AD SERA CONTORMAR EVENTUAIS DESNIVEIS
DE PIS0. ESTRUTURA DE SUETENTN;:’-"-.D CEMTRAL CONFECCIONADA
COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO,
FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERND OQUE POSSIBILITA A
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PASSAGEM DA FIACAC DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA
CALHA REMOVIVEL, COM FURACAQ PARA ADAFTACACQ DE TOMADAS
ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDOD A
UM PRE-TRATAMENTO POR FDSF."-"-.TIZAI;&.D A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM FDSFP.TIZN;P-.D:I E PINTURA ELETROSTATICA
EM TINTA EPCXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A
2002 C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLOM IMJETADO, CUJA FUNCAOQ SERA CONTORMAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO MELAMIMICO MA COR & SER
DEFINIDA.

PAINEIS: UM PAINEL DIVISORIO EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E
POLIDO, COM  APLICACAD DE PELCULA JATEADA. MEDINDO
1400X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X ESPESSURA) . A FIXACAC
PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADD SOBRE TAMPO DEVERA SER POR
MEID DE SUPOQRTE METALICO TIPO "U™ COM AJUSTE DE ESPESSURA
OU QUANDD MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA.

ESTACAD DE TRABALHO COM 02 MESAS EM “I” (L=1200 X 1200 MM,
P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADD COM CHAFAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD -
MDP), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB  PRESSAD, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDOD EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADD, SEMI-
FOSCO E ANTI-REFLEXD. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE
MEDIA DE 565 KGF/M* RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR
KGF/CM® = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM® = 143,
RESISTENCIA A TRACAOD SUPERFICIAL KGF/CM® = 10,2 DE ACORDO
COM AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, MBR 14B10-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAID. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNG DO TAMPO E ENCABECADD COM
FITA DE POLIESTIREND DE 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A
FIXACAD DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA MG, FIXADOS EM  BUCHAS METALICAS
COMFECCIONADAS EM  ZAMAK, E  CRAVADAS NO  TAMPO,
POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM
DANIFICA-LO. O ACESSD DO CABEAMENTO AQ TAMPO DEVERA DAR-
SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM,
ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDO, COM TAMFPA
REMOVIVEL, E ABERTURA FARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS
FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONADD COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE  EUCALIPTO E  PINUS  REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SDB  PRESSAD, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADD, SEMI-
FOSCO E ANTI-REFLEXD. AS CHAFAS POSSUEM DENSIDADE MiMIMA
DE 575 KGF/M®, RESISTENCIA & TRACAD PERPENDICULAR KGF/CM? =
3.6, RESISTENCIA A FLEXAQ ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA
A& TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM: = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS
E MBR 14810-3 - METODOS DE ENSAID. O BORDO QUE ACOMPANHA
TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABECADOD EM FITA DE

POLIESTIRENC COM 0,45 MM DE ESPESSURA MiNIMA, COLADAS com UN

ADESIVO HOT MELT. A FIXACAD PAINELESTRUTURA DEVERA SER
FEITA PFOR MEID DE PARAFUSOS OCULTOS  TIPO  MIMIFLX.
ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS
METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIH.PI.I:,'.:&.D AQ TAMPO, EM
TUBO DE ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE
INFERIOR EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPEMZANDO
DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA
MiMIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SLISTENTA'!;AD COMPOSTA POR

MILANY

MILAMFLEX! 246
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134
2.460,85
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1.097.539,1
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DOIS TUBOS REDOMNDOS VERTICAIS PARALELDS, COM @ DE 31,75 X
1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE
0.6 MM FlXADAS A5 TUBOS, SENDO, UMA INTERMA LISA E FIXAE A
QUTRA EXTERMA, COM ESTAMPO PERFURADD © B MM EM TODA A
SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO ATE O
TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO 4 UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO [LAMAGEM

DECAPAGEM - FOSFATIZACAC) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA
EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2202 C. AS
ESTRUTURAS SAOQ DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON
INJETADO, CUJA FUNCAC SERA CONTORMAR EVENTUAIS DESNIVEIS
DE PIS0. ESTRUTURA DE SUSTENTAC)&LD CEMTRAL CONFECCIONADA
COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO,
FORMANDO UM DUTO VERTICAL INTERND OQUE POSSIBILITA A
PASSAGEM DA FIA{:ﬁ.D DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA
CALHA REMOVIVEL, COM FLIF.M;AD PARA ADAF'TM;:'iD DE TOMADAS
ELETRICAS, TELEFONIA E DADDS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDOD A
UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAD A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM FOSFATIZACAQ) E PINTURA ELETROSTATICA

EM TINTA EPCX| EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A
2002 €. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLOM INJETADO, CUJA FUNCAOQ SERA CONTORMAR EVENTUAIS
DESNIVEIS DE FISO. REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER
DEFINIDA.

PAINEIS: UM PAINEL DIVISORIOS EM VIDRO TEMPERADO LAFIDADO E
FOLIDO, COM AP‘LICHQ.‘E\D DE PEUCULA JATEADA.  MEDINDO
1200X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X ESPESSURA) . A FIXN;.'E'-D
PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADD SOBRE TAMPO DEVERA SER POR
MEID DE SUPORTE METALICO TIPO “U* COM AJUSTE DE ESPESSURA
OU QUANDD MONTADO NA FACE, POR MEID DE CANTONEIRA.

GAVETEIRD VOLANTE COM 03 GAVETAS - 400X500X580 MM.

TAMPO CONFECCIONADO COMCHAPASDEPARTICULASDEMADEIRADE
MEDIADENSIDADEMEDIUMDENSITYPARTICLEBOARD({MDP),
SELECIONADASDEEUCALIPTOEPINUSREFLORESTADOS AGLUTINADASE
CONSOLIDADASCOMRESINASINTETICAETERMO-
ESTABILIZADASSOBPRESSAD, COM25MMDEESPESSURA, REVESTIDA
MAS DUAS FACES COM FILME TERMO-PREMSADODEMELAMIMICO
TEXTURIZADO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUEMTE FAZ O FILME
5E FUMDIR A MADEIRA AGLOMERADA, FORMANDO COM ELA UM
CORPO UNICO E INSERPARAVEL, COM ACABAMENTO EM TODO O
PERIMETRC EM PVC 3MM NA COR EXATA AD REVESTIMENTD DO
TAMPO, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL.
LATERAIS E BASE: NO MESMO MATERIAL DO TAMPO COM ESPESSURA
TAMBEM DE 1BMM E ACABAMENTO EM FITA DE PVC 1MM NA COR
EXATA  AD REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FRENTE DAS GAVETAS: NO MESMO
MATERIAL DO TAMPO COM 18MM DE ESPESSURA, E ACABAMEMNTD EM
FITA DE PVC 2ZMM MNA COR EXATA AOQ REVESTIMENTZ, COM
RESISTEMCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. FUNDO: NO
MESMO MATERIAL DO TAMPO COM 18 MM DE ESPESSURA, FIXADO
NG TAMPO, LATERAIS E BASE POR CAVILHA DE MADEIRA ©@8X30MM.
FECHADURA: COM P.FLICAI;&.D FRONTAL, POSSIBILITANDOS O
TRAVAMENTD LATERAL DAS GAVETAS SIMULTANEAMENTE. COMNTEM
02 PECAS DE CHAVES COM CAPA PLASTICA "ESCAMOTEAVEL COM
ACABAMENTO PRETO, DUPLA FACE E EJ(TM‘;F-';D. RDTA'!;.E\D DE 1802,
CILINDRO COM CORPO DE 20 MM DE COMPRIMENTO E DIAMETRO DE
19MM COM 2({DUAS) ABAS PARA FIXACAD, QUE E FEITO MA PRIMEIRA
GAVETA, FECHADURA COM ACABAMENTO CROMADO. GAVETAS: 03
GAVETAS COM FRENTE EM PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE, EM
CHAPA UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA RESISTENCIA EM AMBAS AS
FACES DAS PECAS, NA MESMA COR DO TAMPO, POSSUl BORDAS
PROTEGIDAS POR  FITA DE POLIESTIREND SEMIRRIGIDD COM
ESPESSURA MINIMA DE 3MM, NA MESMA COR DO TAMPO, COM

UM
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BORDAS ARREDONDADAS EM TODO SEU PERIMETRO COM RAID
MINIMO DE 2,5MM, COLADAS A QUENTE POR MEIO DO FPROCESSO
HOLT MELT, CORPO DA GAVETA CONFECCIONADAS EM CHAFPA DE
ACO SAE 1006 & 1008 COM 0,61MM DE ESPESSURA, COM PINTURA
EFOXI A PO NA COR PRETA, CORREDICAS DE 400MM  DE
COMPRIMENTO, CORREDICAS TELESCOFICAS REFORCADAS
MACIOMAL DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTD DE CURSD EM
27 MM DO COMPRIMENTO NOMIMAL, DESLIZAMENTO COM ESFERAS
DE ACO, PECA UNICA DE MONTAGEM LATERAL, AUTO-TRAVANTE FIM
DE CURSD ABERTO E TRAVAS FIM DE CURS0 QUE PERMITEM A
RETIRADA DA GAVETA. MONTAGEM: FIXACAD DAS LATERAIS, BASE E
TAMPO POR  MEID CAVILHA DE MADEIRA @BX3I0MM. SEGREDO:
CONFECCIONADOS EM BARRA CHATA DE 1/2X1/8 COM ACABAMENTO
PRETO, ESTAMPADD E DOBRADD. RODIZIOS: DUPLOS REFORCADOS
REFERENCIA RD55 N CONFECCIONADOS EM FOLIFROFILEND NA COR
PRETA, COM EIXO GIRATORIO E BASE DE FIJ(A(;}S.D EM CHAPA
ESTAMPADA, FIXADOS AO MOVEL POR MEID DE PARAFUSOS AUTO-
ATARRACHANTES 4X14 MM CABECA PANELA COM ACABAMENTO
ZINCADO BRANCO. ACABAMENTO: AS GAVETAS EM ACO TEM
TRATAMENTO ANMTI-FERRUGINOSD E A BASE DE FOSFATO DE ZINCO
COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROFRIA INDUSTRIA POSSUA O
EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESS0 E RECEBEM PINTURA
ELETROSTATICA A PO COM CURA EM ESTUFA A PARTIR DE 200%C,
FORMANDO UMA CAMADA MINIMA DE 50/60 MICRA, ATENDENDO OS5
CRITERIOS DE PREFARN;JE'.D. TRATAMENTO E TEMPO DE CURA,
RECOMEMNDADOS PELD FABRICAMNTE DA TINTA EMPREGADA,

WALOR TOTAL
DO LOTE R&
B.894.4594 95
{oito milhdes &
oitocentas e
noventa [
guatro mil e
guatrocentos e
noventa e
gquatro reais e
noventa e seis
centavos).

LOTE 1l
ESTACAD  DE
TRABALHO
MESA
RETANGULAR |
FAINEL

MILAMFLEX
INDUSTRIA DE
COMERCIO  DE

MOVEIS E
EQUIPAMENTOS
LTDA
MARCA/ VALOR WALOR
ITEM DESCRICAD UNID. QUANT. UNITARIO  TOTAL
FABRICANTE OFERTADO OFERTADD

MESA RETANGULAR (L=1400 MM, P=700 MM, A=T740 MM), COM
AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E  PINUS REFLORESTADDS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO-ESTABILIZADAS SOB  PRESSA0, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDOD EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
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02

PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXD. AS CHAPAS DEVEM
POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTEMCIA A
TRACAD PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA & FLEXAD
ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA & TRACAD SUPERFICIAL
KGF/CM* = 10,2 DEACORDD COM AS NORMAS NBR 14810-1
TERMINOLOGIA, MBR 14810-2 - REQUISITOS E NER 14810-3
METODOS DE ENSAID. O BORDO QUE ACOMPANHA TODOD O
CONTORND DO TAMPO E ENCABECADD COM  FITA DE
POLIESTIREND COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAID
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A
FIXACAD DO TAMPOJESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEID
DE PARAFUSOS MAGQUINA MG, FIXADOS POR MEID DE BUCHAS
METALICAS CONFECCIOMADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FROMTAL, ESTRUTURAL E DE
PRIVACIDADE, CONFECCIOMADD COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDF), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E  PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS
SOB PRESSAD, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDD EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-
REFLEXD. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575
KGF/M®, RESISTENCIA A TRACAD PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.5,
RESISTEMCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA &
TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM® = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS MNBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, HNBR 14810-2
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE
ESPESSURA MIiNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT A
FIXACAD PAINELESTRUTURA DEWVERA SER FEITA POR MEID DE
FARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS
CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS, SENDO A
BASE SUPERIOR DE FIXACAD AD TAMPD, EM TUBO DE ACO
MEDINDO: 30 X 20 % 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR
EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA
FORMA O USD DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA
DE 1,5 MM, & COLUNA DE SUSTENTACAD E COMPOSTA POR DOIS
TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 ¥ 1,2
MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE
0,6 MM FIXADAS ACS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA;
E A OUTRA EXTERMA, COM ESTAMPO PERFURADO © 8 MM EM
TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL
INTERND DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E
SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAD A BASE
DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAD) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA & 2209 C. AS ESTRUTURAS SAQ
DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLOM INJETADO, CUJA
FUNCAD SERA CONTORMAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO N& COR A SER DEFINIDA.

FAIMEL DE VIDRO TEMPERADO LAPIDADD E PFOLIDD PARA
ESTACAO DE TRABALHO, COM ESPESSURA MINIMA DE 08 MM
COoM AP‘LIEA‘;F-'LD DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1400MM X
350MM. A FIXN;.E'-.D PAINEL/TAMPO, QUANDD MONTADD SOBRE
TAMPO DEVERA SER POR MEIQ DE SUPORTE METALICO TIPO "U"
COM AJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDC MONTADO NA FACE,
POR MEIQO DE CANTOMNEIRA. PARA SER UTILIZADA NA&A MESA
RETAMGULAR (L=1400, P=700 MM, A=T740 MM] PARA FORMAR
ILHAS DE 02 OU 4 ESTACOES.

MESA RETANGULAR (L=1200 MM, P=700 MM, A=T740 MM], COM

L]

UM

MILANY
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A5 SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE
MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDF),
SELECIONADAS DE EUCALIFTO E  PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E
TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAOD, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDOD EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM,
TEXTURIZADD, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXD. AS CHAPAS DEVEM
POSSUIR  DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M®, RESISTENCIA A
TRACAD PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTEMCIA A FLEXAD
ESTATICA KGF/CM* = 143, RESISTENCIA A TRACAD SUPERFICIAL
KGF/CM® = 10,2 DE ACORDO COM AS MORMAS MER 14810-1
TERMINOLOGIA, MWBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3
METODOS DE ENSAIQ. O BORDD QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM  FITAa DE
POLIESTIREND COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAID
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. &
FIXACAD DO TAMPOJESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEID
DE PARAFUSOS MAQUINA MG, FIXADOS POR MEID DE BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS MA FACE
INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL, ESTRUTURAL E DE
PRIVACIDADE, CONFECCIONADD COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DEMSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE
EUCALIFTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS com RESINA SINTETICA E  TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAD, COM 18 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDOD EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO

DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, UM

SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXD. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE
MiMIMA DE 575 KGF/M®, RESISTENCIA A TRACAD PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM® = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBER 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR
14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAID. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODOD O CONTORND DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIREND COM 0,45 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAD PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS OQCULTOS TIPO MIMNIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS
CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS, SENDOD &
BASE SUFERIOR DE FIXACAD AO TAMPO, EM TUBO DE ACO
MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A& BASE INFERIOR
EM CHAFA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA
FORMA O USD DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MiMIMA
DE 1,5 MM, & COLUNA DE SUSTENTACAD E COMPOSTA POR DOIS
TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELDS, COM @ DE 31,75 X 1,2
MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE
0,6 MM FIXADAS ADS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA;
E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO @ B MM EM
TODA & SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL
INTERND DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA. TODO © CONJUNTO E
SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAD & BASE
DE ZINCO [LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAD) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2209 C. AS ESTRUTURAS SAD
DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA
FUNCAD SERA CONTORMAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMEMTO MELAMINICO N& COR A SER DEFINIDA.

FAINEL DE WVIDRO TEMPERADD LARPIDADD E POLIDD PARA
ESTACAO DE TRABALHO, COM ESPESSURA MINIMA DE 08 MM
COoM AF'LICACAD DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1200MM X
350MM. A FIHAI;JE'.D PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE

TAMPO DEVERA SER POR MEIQ DE SUPORTE METALICO TIPO "U* UN

COM AJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDO MONTADO MA FACE,

MILAN/

MILANFLEX/ 1.336 R% 536,25

FOCUS

MILANY
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FOR MEID DE CAMTONEIRA. PARA SER UTILZADA NA MESA
RETAMGULAR (L=1200, P=700 MM, A=740 MM] PARA FORMAR
ILHAS DE 02 OU 4 EFFF\';C-:'E 5.

ESTACAO DE TRABALHO, COM D4 MESAS RETANGULAR (L=1400

MM,  P=T700 MM, A=T40 MM), COM AS SEGUINTES

CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADO COM

CHAFAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE

(MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE

EUCALIFTD E  PINUS  REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E

CONSOLIDADAS  COM  RESINA  SINTETICA E TERMO-

ESTABILIZADAS SOB PRESSAD, COM 25 MM DE ESPESSURA,

REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO

DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADOD,

SEMI-FOSCOE ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEWVEM POSSUIR

DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M? RESISTENCIA A TRACAD

PERPENDICULAR KGF/CM* = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAD

ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA & TRACAD SUPERFICIAL

KGF/CM* = 10,2 DE ACORDD COM AS NORMAS NBR 14810-1

TERMINOLOGIA, MBR 14810-2 - REQUISITOS E MER 14810-3

METODOS DE ENSAIQ. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O

CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM  FITA DE

POLIESTIREND COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS

COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO

ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A

FIXACAD DO TAMPOJESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEID

DE PARAFUSOS MAQUINA ME, FIXADOS POR MEID DE BUCHAS

METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS MA FACE

INFERIOR DO TAMPD. PAINEL FRONTAL, ESTRUTURAL E DE

PRIVACIDADE, CONFECCIOMADD COM CHAPAS DE PARTICULAS

DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE

EUCALIFTD E  PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E

CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS

SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDD EM

AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADD DE MELAMINICD

COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-

REFLEXD. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MIMIMA DE 575

KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAD PERPEMDICULAR KGF/CM? = 3.5, MILAN/
RESISTENCIA A FLEXAQ ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A

TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM® = 10,2 DE ACORDO COM ASUN  MILANFLEXS 432
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, WBR 14810-2
REQUISITOS E MBR 14810-3 - METODOS DE ENSAID. O BORDO
QUE  ACOMPANHA TODOD O CONTORNO DO FAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAD PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEID DE
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MIMIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS
COMFECCIONADAS COM TUBODS E CHAPAS METALICAS, SENDO A
BASE SUPERIOR DE FIXACAD AD TAMPD, EM TUBO DE ACO
MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, & BASE INFERIOR
EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURMA, DISPENSANDO DESTA
FORMA O USD DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA
DE 1,5 MM, & COLUNA DE SUSTENTACADC E COMPOSTA POR DOIS
TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2
MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE
0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA;
E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO @ 8 MM EM
TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABDS POR DUTO VERTICAL
INTERNO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E
SUBMETIDD A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAD A BASE
DE ZINCO [LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAD) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA & 220° C. AS ESTRUTURAS SAQ
DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLOM INJETADO, CUjA
FUNCAD SERA COMNTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO N& COR A SER DEFINIDA.

R% R%
311987 1.534.976,04
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PAINEIS: QUATRO PAINEIS DIVISORIOS EM VIDRO TEMPERADOD



LAFIDADO E POLIDD, COM APLICACAD DE PELICULA JATEADA.
MEDINDO 1400X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X ESPESSURA).
A FIXAI:;AD PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO
DEVERA SER POR MEIQ DE SUPORTE METALICO TIFD "U“ COM
AJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDD MONTADD MA FACE, POR
MEID DE CANTOMEIRA.

ESTACAO DE TRABALHO, COM D4 MESAS RETANGULAR {(L=1200

MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES

CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADO COM

CHARAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE

(MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDF), SELECIONADAS DE

EUCALIFTD E  PINUS  REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E

CONSOLIDADAS  COM  RESINA  SINTETICA E TERMO-

ESTABILIZADAS SOB PRESSAC, COM 25 MM DE ESPESSURA,

REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO

DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,

SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR

DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M? RESISTENCIA A TRACAD

PERPENDICULAR KGF/CM® = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAD

ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA & TRACAD SUPERFICIAL

KGF/CM® = 10,2 DEACORDD COM AS NORMAS NBR 14810-1

TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3

METODOS DE ENSAID. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O

CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADOD COM  FITA DE

POLIESTIREND COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS

COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAID

ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A

FIXACAD DO TAMPOJESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEID

DE PARAFUSOS MAQUINA MG, FIXADOS POR MEID DE BUCHAS

METALICAS CONFECCIOMADAS EM ZAMAK CRAVADAS N& FACE

INFERIDR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL, ESTRUTURAL E DE

PRIVACIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS

DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE

EUCALIFTD E  FINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E

CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS

SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDOD EM

AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO

COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-

REFLEXOD. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575

KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAD PERPEMDICULAR KGF/CM? = 3.5, MILAN/

F.E'SIS:I'ENCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A As R4
TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM® = 10,2 DE ACORDO COM ASUN  MILANFLEXS 282
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2
REQUISITOS E MBR 14810-3 - METODOS DE ENSAID. O BORDO
QUE  ACOMPANHA TODOD O CONTORNO DO FAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAD PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEID DE
FARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS
CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS, SENDO A
BASE SUPERIOR DE FIXACAD AD TAMPD, EM TUBO DE ACO
MEDINDO: 30 % 20 % 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR
EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA
FORMA O USD DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA
DE 1,5 MM, & COLUNA DE SUSTENTACAD E COMPOSTA POR DOIS
TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2
MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE
0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA;
E A OUTRA EXTERMA, COM ESTAMPO PERFURADO © 8 MM EM
TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL
INTERND DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E
SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAD A BASE
DE ZINCO [LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAD) E PINTURA
ELETROSTATICA EM  TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA & 220° C. AS ESTRUTURAS SAQ
DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLOM INJETADO, CUJA

2.830,77 BO3.917 14
FOCUS
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FUNCAD SERA CONTORMAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMIMICO NA COR A SER DEFINIDA.

FAINEIS: QUATRO PRAINEIS DIVISORIOS EM VIDRO TEMPERADO
LAFIDADO E POLIDD, COM APLICACAD DE PELICULA JATEADA.
MEDIMNDO 1200X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X ESPESSURA).
A FIXAIZ,'JEI.D PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO
DEVERA SER POR MEIQ DE SUPORTE METALICO TIFD "U“ COM
AJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDD MONTADD MA FACE, POR
MEID DE CANTOMEIRA.

ESTACAD DE TRABALHO, COM 02 MESAS RETANGULAR (L=1400
MM, P=T700 MM, A=T40 MM}, COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO COMFECCIONADD COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRS DE MEDIA DENSIDADE
{MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE
EUCALIFTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS  COM  RESINA  SINTETICA E  TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO
D E MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXD. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M®, RESISTENCIA A TRACAD
PERPENDICULAR KGF/CM* = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAD
ESTATICA KGF/CM® = 143, RESISTENCIA A TRACAD SUPERFICIAL
KGF/CM® = 10,2 DE ACORDO COM AS MORMAS NER 14810-1
TERMINOLOGIA, MBR 14810-2 - REQUISITOS E MBR 14810-3
METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM  FITA DE
POLIESTIREND COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT, &
FIXACAD DO TAMPO/ESTRUTURSA DEVERA SER FEITA POR MEID
DE FARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS MA FACE
INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL, ESTRUTURAL E DE
PRIVACIDADE, CONFECCIONADOD COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE
EUCALIFTO E  PINUS  REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM  RESIMA  SINTETICA E  TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 1B MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO
D E MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE
MiNIMA DE 575 KGF/M®, RESISTENCIA A TRACAD FERPENDICULAR
KGF/CM® = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM? = 163,

RESISTEMCIA A TH.M;AD SUPERFICIAL KGF/CM* = 10,2 DE UN

ACORDO COM AS NORMAS MER 14810-1 - TERMINOLOGIA, NER
14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAID. O
BORDD QUE ACOMPANHA TODO O CONTORMO DO PAINEL E
EMCABECADO EM FITA DE POLIESTIREND COM 0,45 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAD PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
FARAFUSOS OCULTOS TIFD MIMIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS
COMFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS, SENDO A&
BASE SUPERIOR DE FIXACAD AOD TAMPO, EM TUBD DE ACO
MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR
EM CHAPA DE ACO REPUXADA CURMA, DISPEMSANDO DESTA
FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA
DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACADC E COMPOSTA POR DOIS
TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELODS, COM @ DE 31,75 X 1,2
MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MiMNIMA DE
0.6 MM FIXADAS ADS TUBODS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA;
E & OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO @ 8 MM EM
TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL
INTERNO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E
SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAD A BASE
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DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAD) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 2202 C. AS ESTRUTURAS SAOD
DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUA
FUN(,'JiD SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISOD.
REVESTIMENTO MELAMIMICO NA COR A SER DEFINIDA.

PAINEIS: UM FAINEL DIVISORIO EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO
E POLIDO, COM APLICF'.'!;.E\D DE PELICULA JATEADA. MEDINDO
1400X350X08 MM ([LARGURA ¥ ALTURA X ESPESSURAL A
FIJ'!A{:..&.D PAINEL/TAMPO, QUANMDD MOMNTADD SOBRE TAMPO
DEVERA SER POR MEIQ DE SUPDRTE METALICO TIPO "U* COM
AJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDD MONTADD MA FACE, POR
MEID DE CANTOMEIRA.

ESTACAD DE TRABALHO, COM 02 MESAS RETANGULAR {L=1200
MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPD COMFECCIONADD COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE
EUCALIFTO E  PINUS  REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS  COM  RESINA&  SINTETICA E  TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAC, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO
DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAD
PERPEMDICULAR KGF/CM® = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAD
ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA & TRACAD SUPERFICIAL
KGF/CM* = 10,2 DEACORDD COM AS NORMAS NBR 14810-1
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NER 14810-3
METODOS DE ENSAID. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADD COM  FITA DE
POLIESTIREND COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAID
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. &
FIXACAD DO TAMPOJESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEID
DE PARAFUSOS MAGQUINA MG, FIXADOS POR MEID DE BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS MA FACE
INFERIDR. DO TAMPO. PAINEL FRONTAL, ESTRUTURAL E DE
PRIVACIDADE, CONFECCIOMADD COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE
EUCALIFTO E  FINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS
SOB PRESSAC, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDD EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-
REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575
KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAD PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6,
RESISTENCIA A FLEXAD ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A
TRACAD SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS UM MILANFLEXS 360
NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2

REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. © BORDO FOCUS

OUE  ACOMPANHA TODO O CONTORNG DO PAINEL E

ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE

ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A&

FIXACAD PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE

PARAFUSOS OCULTOS TIPO MIMIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS

CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS, SENDO A

BASE SUPERIOR DE FIXACAQ AD TAMPO, EM TUBO DE ACO

MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, & BASE INFERIOR

EM CHAPA DE ACO REFUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA

FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MiNIMA

DE 1,5 MM, & COLUNA DE SUSTENTACADC E COMPOSTA POR DOIS

TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2

MM DE ESPESSURA, E DUAS CHARAS COM ESPESSURA MINIMA DE

0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA;

E & OUTRA EXTERMA, COM ESTAMPO PERFURADO @ 8 MM EM

MILANY

R4 R4
1.329.76 47871360



TODAA SUA AREA, E REMOWIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE
POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO WVERTICAL
INTERNCG DO SOLD ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E
SUBMETIDD A UM PRE-TRATAMENTO POR FDEFATIZAI;&.D A BASE
DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FDSFATIZF\(;.E\'.D]I E PINTURA
ELETROSTATICA EM  TINTA EFOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 22082 C. AS ESTRUTURAS SAD
DOTADAS DE SAPATAS NIVELADDRAS EM NYLOM IMJETADO, CUJA
FUNCAD SERA CONTORNMNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMIMICO NA COR A SER DEFINIDA.

PAINEIS: UM PAINEL DIVISORIO EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO
E POLIDO, COM APLICACAD DE PELICULA |ATEADA. MEDINDO
1200X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X ESPESSURA)L A
FIXACAD PAINEL/TAMPO, QUANDO MOMNTADO SOBRE TAMPO
DEVERA SER POR MEIO DE SUPORTE METALICO TIPO "U* COM
AJUSTE DE ESFESSURA OU QUANDO MONTADD NA FACE, POR
MEIZ DE CANTOMEIRA.

WALDR  TOTAL
Do LOTE R%
3.139.050,61

{cinco milhdes
e ¢ento e trinta
e nove mil e
cinguenta reais
e sessenta e
um centavos).

WALOR TOTAL DO REGISTRO DE PRECO R4 14.033.545,57 (guatorze milhdes e trinta e trés mil e quinhentos e guarenta e cinco reais e
cinquenta e sete centavos).

1.2. © preco unitario de cada item englobara toedas as despesas relativas ao objeto compromisso, bemn como os respectives custos
diretos e indiretos, incluinde seguro, tributes, remuneracbes, despesas fiscais e financeiras, beneficios e despesas indiretas (BDI),
manuais, transporte, todas as taxas, impostos e guaisquer outras necessarias ao cumprimento do objeto deste registro. Nenhuma
reivindicacdo adicional de pagamento ou reajustamento de pregos sera considerada.

2. DA EXPECTATIVA DE FORNECIMENTO

2.1. Esta Ata de Registro de Preco, ndo gera a obrigacio acs Orgdos e Entidades participantes do Registro de Precos, de contratar,
possuindo caracteristica de futura e ewventual contratacdo de acorde com os precos, fornecedores beneficiarios e condigbes
relacionadas na licitacdo e propostas apresentadas.

2.2. Consideram-se participantes da Ata de Registro de Precos os Orgdos e Entidades que responderam & pesquisa de demanda
consolidada nos autos, na fase interna da licitagdo.

2.3. Orgios/Entidades participantes que responderam as pesquisas de guantitativa N2 489, disponibilizada no Sisterna de AquisicBies
Governamentais - SIAG, encerrada no dia 26.10.2020, e acostada ac processo administrative. Sendo os seguintes: AGER, CASA CIVIL,
CGE, DETRAN, INDEA, INTERMAT, IPEM-MT, JUCEMAT, MTI, MTSALDE, SECEL, SEFAZ, SEPLAG, SES, SESP e SETASC.

2.3.1. Os Orgdos/Entidades do Poder Executive Estadual nio participantes e demais, serdo adesos na forma prevista no Decreto Federal
ne 7.892/2013 e Decreto Estadual n® 840/2017 (Adesdo Carona).

2.4. A utilizacdo dos quantitativos registrados nesta Ata, pelos Orgdcs ou Entidades participantes, serd restrita ao guantitativo
informado na pesguisa de demanda, conforme relatdric de pesquisa.

2.4.1. Excepcionalmente a SEPLAG podera remanejar entre os participantes da Ata de Registro de Precos, os guantitativos registrados,
desde gue devidamente justificado pelo Orgdo adeso, conforme o artigo 77, VIl do Decreto Estadual n® 840/17.

A PRESENTE ATA POS5UI VALIDADE DE 12 MESES CONTADOS A PARTIR DA DATA DA F'UBLICAC.‘E\D NO DIARID OFICIAL DO ESTADOD.

Superintendéncia da Imprensa Oficial do Estado de Mato Grosso
Rua Jdlio Domingos de Campos - Centro Politico Administrative | CEP 78050-970 | Cuiaba, MT

Cadigo de autenticacdo: 60123b84 ]

Consulte a autenticidade do cédigo acima emhttps://homolog.iomat. mt. gov. brjlegislacao/diario_oficial/consultar
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